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Prufungsantrag gem. § 44 PatG ist gestellt 

@ Vorrichtung zum Aufbereiten von aluminiumhaltigen Materialien 

(§) Die Erfindung bezieht sich auf eine Vom'chtung zum 
Aufbereiten von aluminiumhaltigen Materialien mit einem 
indireitt beheiztan Drehrohrofen, mit einem im Inneren 
dieses Orehrotirofens angeordneten gasdichten Orehrohr, 
wobai innartialb das Drehrohres eina Fordereinrichtung 
angeordnet ist, die das von einem Aufgababunkar zu einem 
Entnahmebunkar zu fuhranda Gut durch das Drehrohr fuhrt. 



350»C bis maximal 700*0 voriiegt. 
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Beschreibung 



Die Erfindung bezieht sich auf eine Vorrichtung zum 
Aufbereiten von aluminiumhaltigen MateriaKen gemflO 
dem Oberbegriff des Hauptaxispruches. < 

Mit einer Aluminiumfolie beschichtete Materialien 
smd heute m groQem Umfang in der Praxis im Einsatz. 
2. B. aJs Verpackungen oder dergleichen und werden 
auch in sogenannten Sortierzentralen aus dem anfaflen- 
den MOU aussortiert, wobei aber ihre Aufbereitung auf- lo 
grand der innigen Verbindung zwischen der Alumini- 
umfolie und dem aufkaschierten Material Schwierigkei- 
ten bereitet 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrund^ eine ge- 
eignete Anlage vorzuschlagen. die relativ kleinbauend is 
ira Bereich von Sortieranlagen aufgesteUt werden kann. 
so daB mi Bereich der SortiersteUen sofort eine Aufbe- 
reitung der alummiumhaJtigen AbfaUe erfolgen kann. 

Diese der Erfindung zugrundeliegende Aufgabe wird 
durchdieLehredesHauptanspnichesgelSst 20 

Vorteilhafte Ausgestaltungen sind in den Unteran- 
sprfichen eriautert 

Mit anderen Worten ausgedrflckt, wird vorgeschla- 
gen. erne Drehrohrofenanlage einzusetzen, die im we- 
scntKchen aus einem gasdichten, indirekt beheizten 25 
Drehrolir besteht Die Beheizung kann ggf. unter einer 
Stickstoffatmosphare erfolgen. Die indirekte Beheizung 
weist den Vorteil auf, daB eine Vermischung der abge- 
schwelten Gase und Verbrennungsgase nicht erfolgt 
und daB auOer den abgeschwelten Gasen keine zusfllzli- 30 
Chen Gasmengen wie bei einer Direktbefeuerung ent- 
sorgt werden miissea Die Beheizung kann elektrisch 
Oder in einem brennstoffbeheirten Ofen erfolgea Der 
Ofen wird bei Temperaturen zwischen 350" und 600° 
bzw. 700» betrieben. Diese Temperaturen sorgen fOr ein 35 
Abschwelen von den verpackungsverbundenen Karton- 
und Kunststoffmaterialien sowie den noch anhaftenden 
meist anorganischen Bestandteilen, verhindem aber ein 
Schmelzen des Aluminiums. 

Das Aufgabegut wird zweckmaQig zuvor in einer 40 
Zerkleinerungsanlage auf eine maglichst einheitliche 
KomgrOBe gebracht und dann Qber eine Schleuse, die 
als Zellenradschleuse, Doppelpendelklappe od dgL aus- 
gebildct sein kann, dem Drehrohr zugefQhrt. Das Dreh- 
rohr selbst hat eine innenliegende, vorzugsweise 45 
schneckenfdrmige Transporteinrichtung, die gleichzei- 
tig die Aufgabe erfflllt, das zu bearbeitende Gut ordent- 
lich zu durchmischen, so daO damit sichergestellt wird. 
daO stets unreagiertes Aufgabeprodukt an die Reak- 
tionsoberflSche gelangt Da die Temperaturen auf maxi- 50 
mal 700" begrenzt sind, wird erreicht, daB Dioxine und 
Furane nicht gebildet werden k6nnen. 

Am Ende des Drehrohres wird das dort anlangende 
Gutgemisch einem Entnahmebunker zugefflhrt, von 
dem es aus unter Zwischenschaltung wiederum einer 55 
Schleuse einer SiebrQttelanlage aufgegeben wird. Das 
Gut veriaBt das eigentUche Drehrohr in Form ernes Ge- 
misches aus reiner Aluminiumfolie und einer nahezu 
weiQen Asche und die Trennung dieser Komponenten 
kann mit Hilfe der SiebrQttelanlage durchgeffflhrt wer- eo 
den. Die anfallende Aluminiumfolie wird zweckmafliger 
Weise vor Aufgabe in einen Schmelzofen zur Vermei- 
dung von Abbrand und Austrag der Folienabschnitte 
durch die Themuk paketierL 

Die abgetrennte Asche- und Schlackenfraktion kann 65 
gegebenenfalls als Dflngemittel oder als Zuschlag im 
Baustoffsektor weiterverwandt werden. 
Die dem Aufgabegut anhaftenden organischen Be- 



standteile. insbesondere Fette und Ole, kdnnen in einem 
hierfilr vorgesehenen Kondensator abgeschieden wer- 
den, und die heiQen Abgase werden zur Nutzung ihres 
warmeinhaltes und infolge ihrer halogenhaltigen Be- 
standteUe Qber einen korrosionsbestandigen Warme- 
tauscher geleitet. wobei die gewonnene Warme zusam- 
men mit der Abwarme des Drehrohres fOr die Vorwar- 
mung der Verbrennungsluft genutzt werden kann. 

Die unter Umstinden vorUegenden halogenhaltigen 
Abgase kdnnen einer Gaswasche zugefQhrt werden. 

Em Ausfflhrungsbeispiel der Erfindung wird nachfol- 
gend anhand der Zeichnung eriautert 

In der Zeichnung ist ein Drehrohrofen 1 dargestellt, in 
dem em Qber einen Motor 14 und Uufrader 15 umlau- 
fend ange^ebenes Drehrohr 3 angeordnet ist Inner- 
halb des Drehrohres 3 ist eine FSrderebrichtung 16 
vorgesehen. * 

Das vorzugsweise zerkleinerte Aufgabegut wird Qber 
emen Aufgabebunker 5 unter Zwischenschaltung einer 
Schleuse 4 am Aufgabeende des Drehrohres 3 aufgege- 
ben und Qber eme als Transportschnecke 2 ausgebildete 
R^deremnchtung 16 zu einem Entnahmebunker 12 ge- 
fardert Oberhalb des Entnahmebunkers 12 ist em 61- 
kondensator 8 vorgesehen, der die anfaUenden Fette 
und Ole abscheidet und rflckgewinnt wahrend unter- 
halb des Entnahmebunkers eine Schleuse 6 vorgesehen 
Bt Aus dem Entnahmebunker 12 kann das Gut Qber die 
Schleuse 6 einer SiebrQttelanlage 7 aufgegeben werdea 
Mier wird das Abgabegut getrennt in eine Aschefrak- 
bon. die m emem Aschenbunker 17 gesammelt wird und 
m erne Folienfraktion, die in einer Pakeuereinrichtung 
18 paketiert und dann abgefQhrt wird. 

Die entstehende WSrme und die Abgase werden ei- 
nem Warmetauscher 9 zugefQhrt, dem Qber eine Zulei- 
tung 19 die zu erwarmende Frischluft zugefQhrt wird, 
die dann fiber eine Leitung 20 abgefQhrt wird. wShrend 
die Gase selbst Qber eine Leitung 21 einer Gaswasche 
10 zugefQhrt werdea 

Durch diese Einrichtung ist es mOglich, die regional 
anfallenden Verpackungsreste in entsprechenden Anla- 
gen aufzubereiten, ohne daB ein groBer Transport der 
Verpackungsreste erforderlich ist 

Am unteren Ende des Aufgabebunkers 5 ist eine 
Trrnisportvomchtung 22 vorgesehen, die das aus dem 
AufnahmefaunkerS austretende Gut dem Aufgabeende 
des Drehrohres 3 zufQhrt s«uccuac 



PatentansprQche 

1. Vorrichtung zum Aufbereiten von aluminiumhal- 
tigen Materialien. wie z. B. mit Aluminiumfolien be- 
schichtete Verpackungen oddgL, gekennzeichnet 
durch emen indirekt beheizten Drehrohrofen (1) 
mit einer im Inneren eines gasdichten Drehrohres 
(3) angeordneten F8rdereinrichtung (16), einem un- 
ter Zwischenschaltung emer Schleuse (4) an das 
Drehrohr (3) anschlieBenden Aufgabebunker (5) 
fflr das aluminiumhaltige Material und einer an das 
Drehrohr (3) unter Zwischenschaltung einer 
Schleuse (6) anschlieBenden SiebrQttelanlage (7) 
zur Trennung der Aluminiumfolien von der Asche. 

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, gekennzeichnet 
durch emen eingeschalteten Olkondensator (8). 

3. Vomchtung nach Anspruch 1 oder 2, gekenn- 
zeichnet durch einen eingeschalteten Gaswarme- 
tauschcr (9) mit Gaswascher (10). 

4. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden 
Ansprllche, gekennzeichnet durch eine FoUenpake- 
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tiereinrichtung (18) am Austrag der SiebrOttelanla- 
ge(7). 

5. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden 
Anspriiche.gekennzeichnet durch einen im Bereich 
des Austragsende des Drehrohres (3) und vor der 5 
der Siebrilttelanlage (7) vorgeschalteten Schleuse 
(6) eingeschalteten Entnahmebunker(12). 

6. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden 
Ansprtlche, dadurch gekennzeichnet,daO tnnerhalb 
des Drehrohres (3) eine eine Umwaizbewegung des 10 
Aufgabegutes bewirkende Transportschnecke (2) 
vorgesehen ist 
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